UKLADANIE PLYTEK

Zalecenia dotyczgce uktadania gresowych ptyt porcelanowych
WSTEP

Przez fakt coraz czestszego stosowania nieszkliwionych ptytek z gresu porcelanowego (UGL),
chrakteryzujgcych sie wysokimi witasciwosciami technicznymi i estetycznymi, przeznaczonych do
pomieszczen uzytecznosci publicznej i mieszkalnych, kfadzie sie szczegdlny nacisk na perfekcje
wymagang w procesie ich uktadania i czyszczenia. Najnowoczesniejsze oktadziny gresowe powstajg w
procesach produkcyjnych typowych dla materiatéw kamiennych (rektyfikacja, szlifowanie i
polerowanie), co pozwala na uzyskanie linii fug o minimalnej grubosci. Zastosowanie elementéw
specjalnych (listew, mozaik typu ,stave”, elementéw wycinanych technologia water-jet) lub
zestawdéw ,multisize” komplikuje procedure uktadania podtogi. Dlatego nalezy pamietaé o
podstawowych zasadach stosowanych podczas uktadania ptytek UGL, ktére bedg réwniez przydatne
dla ptytek szkliwionych (GL).

UKLADANIE

Gres porcelanowy nieszkliwiony charakteryzuje sie niskim poziomem nasigkliwosci wodnej (mniej niz
0,5%) w zwigzku z czym konieczne jest zastosowanie klejow wysokiej jakosci przy jednoczesnym
zaleceniu nie uktadania ich metodg tradycyjng na zaprawie cementowe]. Ponizej znajduje sie
zestawienie najbardziej odpowiednich klejow do montazu ptytek gresowych:

e KLEJE KLASY C2TE ZGODNE Z NORMA EN 12004

e KLEJE KLASY C2F ZGODNE Z NORMA EN 12004 szybkowigzace (np. w przypadku niskich
temperatur)

o KLEJE KLASY C2TE ZGODNE Z NORMA EN 12004 do ogrzewania podtogowego dla matych
rozmiarow (30x30)

e KLEJE KLASY S1 ZGODNE Z NORMA EN 12004 do ogrzewania podtogowego dla duzych
rozmiaréow (45x45, 30x60, 60x60)

e KLEJE KLASY SI ZGODNE Z NORMA EN 12004 dl uktadania ptytek na istniejgcych podtogach

FUGI

Proces rektyfikacji umozliwit produkcje ptytek o wyjatkowo precyzyjnych wymiarach, tak aby spetnic
wymagania uzytkownika co do fugi o jak najmniejszej grubosci. Instalacja z fugg o minimalnej
grubosci wymaga zastosowania spoiny 2 mm pomiedzy ptytkami rektyfikowanymi w celu wyréwnania
minimalnych produkcyjnych tolerancji wymiarowych. Odradza sie stanowczo kfadzenia ptytek bez
fug!

Producent nie bierze odpowiedzialnosci w przypadku utozenia ptytek bez fug.

Istnieje mozliwos¢ zastosowania kolorowych zapraw fugowych, w tym przypadku jednak zaleca sie,
szczegolnie dla ptytek o charakterze rustykalnym, ze strukturalng lub pétpolerowang powierzchnia,
przeprowadzi¢ wstepny test czyszczenia. Niezaleznie od tego konieczne jest przeprowadzenie
czyszczenia podtogi bezposrednio po fugowaniu. Nie zaleca sie stosowania fug zawierajacych



kolorowe pigmenty kontrastujgcych z kolorem ptytek podtég z kamienia naturalnego (na przyktad:
biata podtoga z brgzowymi lub antracytowymi fugami) to samo dotyczy podtég pétpolerowanych.

PROJEKTOWANIE

Utozenie ptytek na Scianie lub podtodze musi by¢ starannie zaplanowane przez projektanta,
dostawce ptytek, lub rzadziej przez uktadajacego. Projektujgc, nalezy uwzgledni¢ podstawowe i
bardzo wazne wymagania, aby materiat zostat wtasciwie utozony:

Proces instalacji jest przeprowadzony w sposdb wtasciwy jezeli utozong powierzchnie charakteryzujg
nastepujgce cechy:

e regularnosc¢: co oznacza, ze powierzchnia jest ptaska, bez wybrzuszen i wgtebien, fugi sg
rowne i regularne, nie ma schodkowan

o integralnosc¢: bez zachwian miedzy elementami i bez peknieé

e trwatos¢: co oznacza, ze utozony materiat na przestrzeni czasu zachowuje wtasciwosci
estetyczne i techniczne, bez obnizenia ich wartosci.

e bezpieczenstwo: wystarczajgce aby unikng¢ wypadkéw, ktdre mogg spowodowaé obrazenia
u ludzi (np. na skutek poslizgniecia sie).

Kluczowym dla efektywnego projektowania jest ocena takich danych wyjsciowych jak:

e charakterystyka powierzchni, ktéra ma zostac pokryta
® miejsce przeznaczenia
e wybrane ptytki wraz z ich charakterystycznymi cechami technicznymi

Dane te okredlaja:

o technike uktadania. W szczegdlnosci rodzaj, grubosé i sposdb utozenia podtoza jako warstwy
odpowiedzialnej za wtasciwe zamocowanie ptytek do $cian lub podtdég. Warstwa ta moze by¢
wykonana albo z zaprawy betonowej (metoda tradycyjna) lub z klejéw réznego rodzaju.
Wszelkie dziatania zwigzane z uktadaniem ptytek nalezy przeprowadzaé na odpowiednio
przygotowanej powierzchni nosne;j.

o szeroko$é, przebieg i kierunek fug miedzy ptytkami. Planujacy powinien okresli¢ szerokosc
fug, czy ptytki bedg ktadzione z przesunieciem czy nie, czy linie fug beda zatamane czy ciggte.

e rozmieszczenie i rozmiary fug dylatacyjnych. Dylatacje oznaczajg brak ciggtosci posadzki, sg
elementem widocznym, przez niektérych uwazanym za nieestetyczny. Jednakze sg one
bardzo wazne dla wtasciwego i szybkiego montazu, a jednoczesnie niezbedne ze wzgledéw
konstrukcyjnych, gdyz chronig posadzke przed peknieciami w trakcie jej uzytkowania.

Na tym etapie mozna przystapi¢ do uktadania ptytek, $cisle stosujac sie do projektu, ktdrego
powodzenie w duzym stopniu zalezy od starannosci i wiedzy uktadajgcego.

Po przeprowadzeniu niezbednych czynnosci takich jak sprawdzenie pomieszczenia, materiatu i
przeanalizowaniu projektu, uktadajgcy musi:

e uporzadkowac i zorganizowac miejsce pracy
e sprawdzi¢ i przygotowac powierzchnie, na ktérych beda uktadane ptytki



e sprawdzi¢ wymiary, rdwnolegtosé naroznikéw, wypionowanie scian i wypoziomowanie
podtég

e sprawdzi¢ ptytki pod katem jakosci i ewentualnie zgtosi¢ zauwazone defekty

o wykonac prace przy podfozu, w celu jak najlepszego przygotowania powierzchni na ktorej
bedga uktadane ptytki

e przygotowac zaprawe lub kleje, a nastepnie przystgpi¢ do uktadania ptytek

e odczekac odpowiednig ilosé czasu po utozeniu ptytek (od kilku godzin do kilku dni), a
nastepnie przystgpi¢ do fugowania spoin oraz czyszczenia powierzchni

Proces uktadania mozna uznac za zakorczony.

CZYSZCZENIE | KONSERWACIA

Czyszczenie ptytek po utozeniu

Najwazniejsze jest pierwsze, doktadne czyszczenie ptytek zaraz po utozeniu!

Nalezy zmy¢ za pomocag odpowiednich kwasowych preparatow (np.: CAESAR, MIRA 7120 i
analogiczne innych producentéw) wszystkie pozostatosci po uktadaniu: resztki zapraw, kleju, fugi,
epoksydu, do ktérych bedzie przylegat brud, w przypadku jesli nie zostang usuniete.

Nalezy doktadnie umy¢ ptytki ww. preparatami (wetrze¢ w powierzchnie ptytek), a nastepnie obficie
sptuka¢ wodg, by w catosci usung¢ detergent.

Mycie preparatem kwasowym nalezy rozpocza¢ koniecznie po odczekaniu, az wyschnie zaprawa
fugowa.

Pierwsze mycie ptytek gresowych tylko czystg woda jest niewystarczajgce, nie zaleca sie rowniez
uzywania substancji takich jak benzyna, rozpuszczalniki, ocet, olej.

Biezgca konserwacja

TYP ZABRUDZENIA DETERGENT

Oleje i ttuszcze roslinne i zwierzece, piwo, wino, Specjalne srodki czyszczace na bazie
kawa, odpadki spozywcze. Nikotyna, herbata, pasta  zasadowej, soda kaustyczna, potas.
do butow itp.

Tusz, plamy rdzy, flamastry Specjalne detergenty na bazie kwasu, kwas
solny, kwas szczawiowy

Oleje i tluszcze mineralne (mechaniczne), slady po Rozpuszczalniki: trichloroetylen,
gumie i oponach, zywice, farby, wosk ze swiec, rozcienczalnik nitro, terpentyna, aceton
syntetyczna pasta do butéw.

Wyszarzenie, utrata koloru na skutek nawarstwienia  Kwas, detergenty na bazie rozpuszczalnika
brudu

Codzienne mycie Typowe detergenty bez wosku i olejkow
zapachowych



Przyktady srodkéw czyszczacych

DETERGENT CHARAKTERYSTYKA PRODUCENT

CB 90 ALKOHOL NEUTRALNY GEAL

814 ZASADOWY CHESTERTON

PS 87 ZASADOWY FILA

SERVICE ALCALE ZASADOWY GEAL

TILE CLEANER LEKKO KWASOWY FABER CHIMICA
CEMENT REMOVER KWASOWY FABER CHIMICA

DELTA PLUS KWASOWY KERAKOLL

DETERDEK KWASOWY FILA INDUSTRIA CHIMICA
KERANET KWASOWY MAPEI

PHO KWASOWY FILA

SERVICE SOLVACID KWASOWY+ROZPUSZCZALNIK GEAL

CHESTERTON tel. (781) 438.7000 www.chesterton.com
FABER CHIMICA tel. (+39) 0732.627178 www.faberchimica.com
FILA tel. (+39) 049.9467300 www.filasolutions.com
GEAL tel. (+39) 0574.750365 www.geal-chim.it
KERAKOLL tel. (+39) 0536.816511 www.kerakoll.com
MAPEI tel. (+39) 02.376731 www.mapei.com

Zalecenia ogdlne dotyczace czyszczenia ptytek gresowych

Nalezy upewni¢ sie, czy uktadajgcy ptytki przeprowadzit wtasciwie czyszczenie srodkami
specjalistycznymi, majgce na celu usuniecie zabrudzen powstatych po ukfadaniu. W przypadku
codziennego czyszczenia nie nalezy stosowac produktéw zawierajgcych wosk lub olejki zapachowe,
ktére sg najbardziej odpowiednie dla tradycyjnych ptytek szkliwionych (glazur tazienkowych).

Powierzchnia ptytek gresowych wiodacych producentéw wtoskich jest catkowicie zeszklona (nie
szkliwiona) i zwarta, ich nasigkliwo$¢ wodna jest na najnizszym poziomie (znacznie ponizej 0,5%,
nawet do 0,05%), w zwigzku z tym mozliwe jest uzycie agresywnych srodkéw czyszczacych, bez
szczegolnych ograniczen, jednak z uwzglednieniem dostarczonych przez producenta instrukcji.
Jakiekolwiek dalsze prace majgce na celu podniesienie estetyki lub wodoszczelnosci, ktédre mogtyby



by¢ przeprowadzone po utozeniu, wymagajg przeprowadzenia wczesniejszego testu, poniewaz, jak
wczesniej wspomniano, ptytki gresowe nie potrzebujg tego rodzaju zabiegow.

Te same zasady ukfadania obowigzujg zaréwno dla ptytek o powierzchni szkliwionej (GL) jak i
nieszkliwionej (UGL), jednakze czyszczenie tych pierwszych jest fatwiejsze dzieki obecnosci szkliwa,
nawet jezeli te same metody bedg uzyte. Ptytki gresowe wiodacych producentéw wioskich s3
odporne na kwasy i zasady.

TYPY PRODUKTOW

Przeglad réznych ceramicznych materiatéw podtogowych
Istnieje wiele materiatow ceramicznych, kazdy o $cisle okreslonych wtasciwosciach i przeznaczeniu.
Najwieksza rdznica jest pomiedzy szkliwionymi i nieszkliwionymi ptytkami podtogowymi.

Szkliwo jest kolorowg zeszklong warstwg i jego zastosowanie pozwala na uzyskanie szerokiego
zakresu barw i odcieni.

Nieszkliwione ptytki majg jednolity wyglad na catej swojej grubosci.

Terakota, na przyktad, nazywana réwniez terakotg rustykalng, toskanska lub florencka jest zwykle
nieszkliwiona (chociaz na rynku spotka¢ mozna réwniez terakoty w catosci lub czesciowo szkliwione).
Przewaznie dostepna jest w dos¢ duzym rozmiarze (25x25 cm, 30x30 cm, 20x40 cm, 40x60 cm) i
szczegblnie zaleca sie jej uzycie na podtogi wewnatrz, po zaimpregnowaniu, w celu zabezpieczenia ich
koloru i utatwienia utrzymania w czystosci.

Innym rodzajem materiatu jest cottoforte, typowe dla regionu Emilia-Romagna, ktérego ptytki sg
pokryte nie przejrzystym szkliwem i uzywane s gtéwnie na podtogi we wnetrzach, rzadziej jako
Sciany.

Podczas procesu produkcyjnego polegajgcego na pojedynczym wypalaniu ptytka oraz szkliwo
wypalane jest jednoczesnie i jednakowo obrabiane termicznie. Dzieki szerokiemu zrdznicowaniu
stopnia nasigkliwosci wodnej (wahajgcemu sie od bliskiego 0 do 15%), ptytki pojedynczo wypalane
wystepujg w szerokim asortymencie, jako materiaty szkliwione o réznych wtasciwosciach fizycznych.
Cechg je taczacy jest zastosowanie glinek zawierajacych tlenki zelaza w podktadzie ptytki (body).
Ptytki pojedynczo wypalane mogg by¢ uzyte zaréwno na podtoge jak i Sciane.

Cykl produkcji podwdéjnie wypalanych ptytek sktada sie z dwdch faz: pierwszej, w ktorej ptytka,
stanowigca podktad dla szkliwa, jest wypalana oraz drugiej, w ktérej wytapia sie szkliwo w procesie
obrébki cieplnej. Technologia ta jest uzywana do produkcji wytgcznie ptytek sciennych. Pojedynczo i
podwdjnie wypalane ptytki mogg mie¢ podktad o barwie czerwonej lub biatej i zasadniczo
przeznaczone sg do wnetrz w mieszkalnictwie prywatnym.

Ptytki klinkierowe bedace produktem o zwartej strukturze znajdujg powszechne zastosowanie jako
materiat na posadzki zewnetrzne dzieki specyficznym cechom wynikajgcym z surowcéw, z ktérych sg
wytwarzane i technologii produkcji. Materiat ten jest trwaty, odporny na zuzycie oraz na warunki
atmosferyczne i charakteryzuje sie duzg wytrzymatoscig mechaniczna.



Struktura ptytki ceramicznej szkliwionej (GL) ztozona jest z podktadu (body), ktérego jakos¢ decyduje
o witasciwosciach mechanicznych ptytki, oraz z tatwego do odrdznienia szkliwa na powierzchni
zewnetrznej, decydujacego o estetyce, wygladzie ptytki i jej odpornosci na $cieranie. Dla odrdznienia,
powierzchnia oraz podktad ptytki gresowej nieszkliwionej stanowig jedng catos¢.

Gres porcelanowy zfozony jest z mieszaniny surowcéw podobnej do tej uzywanej przy produkcji
artykutéw sanitarnych (wyposazenie tazienek — wanny, umywalki, sedesy) i powstaje z kaolinu, biatej
glinki, takze uzywanej do produkcji porcelany kostnej. Glinki i cenne skalenie dzieki procesowi
wypalania w bardzo wysokich temperaturach przemieniajg sie w gresy o bardzo wysokiej
wytrzymatos$ci na mréz, chemie, uderzenia i Scieranie.

Dlatego tez gres porcelanowy jest niezwykle wytrzymaly, higieniczny a do tego jeszcze
charakteryzuje sie modnym i eleganckim wyglagdem dzieki zeszklonej powierzchni, ktéra zapewnia
ptytce niskg nasigkliwos¢ wodng i wysokg wytrzymato$¢ mechaniczng. Zeszklona (zwitryfikowana)
powierzchnia zewnetrzna jest integralng czescig ptytki i nie ma potrzeby pokrywania jej warstwa
szkliwa.

Gres porcelanowy, przeznaczony przede wszystkim na podtogi wewnatrz i na zewnatrz, do
budynkéw publicznych i prywatnych, dzieli sie na dwa typy: gres porcelanowy nieszkliwiony,
nazywany takze barwionym w masie, UGL lub technicznym oraz gres porcelanowy szkliwiony. Gres
techniczny charakteryzuje sie wyglagdem podobnym do kamienia naturalnego, zachowujac wszelkie
wiasciwosci ceramiki.

Gres porcelanowy szkliwiony pozwala na wybér wielu koloréw, styléw, rozmiaréw, dekoracji i tekstur
typowych i mozliwych do osiggniecia w tej technologii. Szkliwienie utatwia proces czyszczenia,
gwarantujac zachowanie powierzchni w doskonatej higienie.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE
Odpornos¢ na Scieranie wgtebne
UNI EN ISO 10545-6

Metoda dotyczaca jedynie greséw nieszkliwionych. Sposdb przeprowadzania badan oraz
przedstawiania ich wynikow sg takie same jak wskazane w poprzednich normach europejskich (EN
102). Wprowadzony tylko jedng modyfikacje w odniesieniu do materiatu, ktéry ma by¢ uzywany do
kalibracji przyrzadu. Procedura kalibracji pozostata niezmieniona.

Antyposlizgowos¢
DIN 51130, DIN 51097, ASTM C 1028

Antyposlizgowos¢ okreslona jest wskaznikiem ,R”, zaleznym od kata nachylenia réwni pochytej, po
ktorej porusza sie osoba, zachowujgc rownowage.



Odpornos¢ na zabrudzenia
UNI EN ISO 10545-14

Metode stosuje sie w celu okreslenia odpornosci na plamy powierzchni roboczych ptytek
ceramicznych. Przynajmniej 5 prébek badawczych réznych srodkéw plamigcych musi pozostaé przez
minimum 24 godziny na powierzchni ptytki, ktéra wczesniej zostata oczyszczona i wysuszona.
Usuniecie zabrudzed odbywa sie w kolejnych etapach z zastosowaniem rdznych srodkéw
czyszczacych i metod.

e KLASA 5; plamy usuwa sie za pomocg goracej wody

e KLASA 4; plamy usuwa sie za pomocg ogdlnodostepnego stabego srodka czyszczacego
e KLASA 3; plamy usuwa sie za pomocg ogdlnodostepnego silnego srodka czyszczgcego
e KLASA 2; plamy usuwa sie za pomocg rozpuszczalnika, takiego jak np. aceton.

Nasigkliwo$¢ wodna
UNI EN ISO 10545-3

Nasigkliwos$¢é to inaczej podatnosé ceramiki na penetracje przez wode. Oczywiscie, ma ona bardzo
duze znaczenie dla okres$lenia wiasciwosci technicznych produktu. Europejskie Regulacje CEN dzielg
Scisle ptytki na 5 grup wedtug stopnia ich nasigkliwosci: ZALACZNIK G, H, J, K, L.

Odpornos¢ na srodki chemiczne

UNI EN ISO 10545-13

Odpornosé na chemikalia oznacza wytrzymatos¢ szkliwa w temperaturze pokojowej na dziatanie
chemikaliéw (produktow uzytku domowego, barwnikéw, srodkéw stosowanych w basenach,
kwaséw, rozpuszczalnikdéw), bez zmiany jego wygladu.

Mrozoodpornosé
UNI EN ISO 10545-12

Mrozoodpornos¢ oznacza brak uszkodzen ptytek poddanych dziataniu wody w temperaturze ponizej
0°C spowodowanych naprezeniami wywotanymi zamrozonymi czgsteczkami wody. Ptytki mogg by¢
zdefiniowane jako mrozoodporne lub nie.

Odpornos¢ na szok termiczny
UNI EN 1SO 10545-9

Odpornosé na szok termiczny oznacza brak widocznych uszkodzen i zmian powierzchni szkliwionej na
skutek szoku wywotanego nagtg zmiang temperatur. Badanie obejmuje pewng liczbe powtdrzonych
cykldw, podczas ktorych ptytki zanurza sie w wodzie w temperaturze pokojowej, a nastepnie



umieszcza sie je w piecu, gdzie podgrzewane sg do temperatury powyzej 105°C. Ptytki mogg by¢
zdefiniowane jako odporne na szok termiczny lub nie.

Odpornos¢ na zginanie
UNI EN 1SO 10545-4

Odpornos¢ na zginanie oznacza wytrzymatosé ptytki bez pekniecia po przytozeniu maksymalnego
obcigzenia w trzech punktach. Poziom jest wyrazony w N/mm? a norma ISO 10545/4 definiuje
nastepujgce minimalne dopuszczalne wartosci:

e Blb35
e Blla30
e Bllb18

Odpornos¢ na scieranie
UNI EN ISO 10545-7

Odpornosé na Scieranie oznacza wytrzymatos¢ powierzchni szkliwionej na zuzycie spowodowane
przez ruch pieszy lub maszyny (woézki widtowe, itp.). Zuzycie jest scisle powigzane z czynnikiem
Scierajgcym (podeszwy butdw, opony itd.), obecnymi w danym miejscu lub wnoszonymi z zewnatrz
substancjami i zabrudzeniami (btoto, woda, piasek itp.), a odpornos¢ ptytek na scieranie
klasyfikowana jest w pieciu kategoriach, zaleznych od miejsca przeznaczenia:

e  PEIll - ptytki do pomieszczen o matym ruchu i bez Sciernego brudu, np. tazienki, sypialnie.

e  PEI Il — ptytki do pomieszczen o sSrednim natezeniu ruchu i sSrednim lub matym stopniu
zanieczyszczenia brudem sciernym (np. pomieszczenia mieszkalne, pokoje dzienne w
mieszkaniach itp.)

e  PEIl Il — ptytki do pomieszczen o srednio-wysokim i wysokim natezeniu ruchu i Srednim
stopniu zanieczyszczenia brudem $ciernym (np. hall, kuchnia w domu mieszkalnym)

e PEI IV — ptytki do pomieszczen o bardzo duzym natezeniu ruchu (np. restauracje, biura,
sklepy, urzedy — za wyjgtkiem podtég przy kasach sklepowych, i waskich, intensywnie
uzytkowanych korytarzy)

e PEIV - ptytki do pomieszczen o szczegdlnie duzym natezeniu ruchu.



